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iZMIR DENIZ iSLETMECILIGE
NAKLIYE VE TURIZM TICARET A.S. NG . ey
7 1ZMIR BUYUKSEHIR BELEDIYESI
IZDENIZ A.S.
TEKLIF ISTEME FORMU
DTN: 19DT705939

ilgili Birim: OPERASYON MUD. - MAKINE ENSPEKTORLUGU Teklif isteme Tarihi: 24.12.2019
SIRA | SATIN ALINACAK MAL ve/veya HIZMETIN (a2 . Birim Fiyat Toplam Tutar
NO | CiNsi sl L (KDV Harig) (KDV Harig)
1 | B0'LIK PINCE (MANIVELA) ADET 4
OKSIJEN KAYNAK SETI ARABALI MINT 10 LT
2 | (1 KALITE) HOET i
PROPAN OKSIJEN KESME HAMLACI TAKIMI
3 | (1. KALITE) PEET .
4 | ELEKTROT 3.2 MM TUNGSTEN (10°'LU) ADET 10
5 | 3.2 MMICIN TUNGSTEN TUTUCU VE KOLETI | ADET 10
SARI KAYNAK TELI 2.5 MM KALINLIGINDA —
6 | 1MBOYUNDA ADET 20
BORAKS SARI TEL ICIN (GUMUS KAYNAK
" | Tozu) 500 GR N !
g | DAIRESEL (EKSANTRIK) ZIMPARA MAKINEST |, 1 :
340 W GENIS TABANLI 150 MM
OTOMATIK KARARAN KAYNAK KAFA
9 | MASKES| ADET .
10 | 180'LIK TASLAMA MAKINESI 2200 W ADET
11 | 115'LIK AVUC ICI TASLAMA MAKINESI ADET 2
12 | KAYNAK PENSESI 60 AMPER ADET 10
13 | SASE PENSESI ADET 10
14 | ELEKTROT 2,5 x 350 mm RUTIL  100LU PAKET 20
15 | ELEKTROT 3,25 X 350 MM RUTIL 100LU PAKET 10
INOX PASLANMAZ KROM ELEKTROT
16 | 2,5x250 mm 100LU POREL 2
OKSIJEN BASING DUSURUCU SAAT
17| (1 KALITE) ADET 2
PROPAN LPG BASING DUSURUCU SAAT
18 | (1 KALITE) BURT .
19 | KESIM GOZLUGU KAYNAKGI 1. KALITE ADET 5
20 | KUCUK DEVIR AYARLI EL MATKABI 700W ADET 1
21 | KIRICI DELICI MATKAP 780W 1100 d/d ADET 1
22 | 10 NUMARA KAYNAKGI ELDIVENI CIFT 20
23 | KAYNAKCI KOLLUGU - DERI 45 cm CIFT 5
24 | KAYNAKGI ONLUGU 90X60 ADET
o5 | 18 VAKULU DELME VE VIDALAMA MAKINEST | - ;
31/60 Nm
26 | YILDIZ CAKMA ANAHTAR 55 MM ADET b
27 | YILDIZ CAKMA ANAHTAR 46 MM ADET 2
Genel Toplam (KDV Harig)

*Degerlendirme birim fiyat tizerinden yapilacak olup, kismi olarak siparig gecilebilir.

Yukarida belirtilen Mal/Hizmetler teklif alma usulii ile satin alinacaktir/yaptirilacaktir. Bu ise alaka gdsterdiginiz takdirde asagidaki
sartlar gergevesinde tanzim edecediniz is bu Teklif Isteme Mektubunu idaremiz satinalma birimine imzali ve kaseli olarak kapall zarf iginde
elden, faks (teyit aliniz) veya e-posta olarak génderilmesini rica ederim.

Satipalma Mifdiirii

TEKLIF VEREN KIiSININ/FIRMANIN:
Adi, Unvani

Vergi No

Adres

TellFaks

Teklif Tarihi
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izMiR DENizZ ISLETMECILIGE

NAKLIYE VE TURIZM TICARET A.S.

izZviR BUOYUKSEHIR BELEDIYESI
IZDENIiZ A.S.
TEKLIF ISTEME FORMU

DTN: 19DT705939 :
ilgili Birim: OPERASYON MUD. - MAKINE ENSPEKTORLUGU Teklif Isteme Tarihi: 24.12.2019

TEKLIF VERME VE SATINALMAYA iLiSKiN HUSUSLAR:

1.

9.

Teklifinizi en gec 26.12.2019 saat 14:00’a kadar izmir Deniz Isletmeciligi Nakliye ve Turizm Tic. A.$. Satinalma

Birimine gonderiniz.

1.1.Adres: Ismet Kaptan Mah. Sevket Ozgelik Sk. No:53/A Kat:3 Akin Is Merkezi Alsancak Konak / IZMIR

1.2.e-mail: satinalma@izdeniz.com.tr

1.3.Faks : 0232463 00 57

1.4.Tel :08503600350/02324040910

Teklifinizi KDV harig, Birim Fiyat ve Toplam Bedel olarak ve TL bazinda veriniz. Teklif mektubunun ve teknik

sartnamenin her sayfasini kaseleyip imzalayiniz. Varsa markasini mutlaka yaziniz.

Teklif mektubunuzda teklif edilen mal ve/veya hizmetin toplam tutari Kamu Ihale Kanunu Dogrudan Temin Usull

ile alimda veya diger ihale usulleriyle ihale edilmesine karar verilmesi halinde YAKLASIK MALIYET tespitinde

degerlendirileceginden SON FIYAT’ inizi yaziniz. Dogrudan Temin Usull ile alim yapilmasi halinde agagdidaki

sartlar gegerlidir.

Sirketimiz E-Fatura miikellefidir. Siparise konu mal/hizmetin faturasi, E-Fatura miikellefi Yiikleniciler

tarafindan ‘TICARI FATURA’ olarak diizenlenecektir.

01.01.2020 tarihinden itibaren E-Fatura miikellefi olmayan Yiikleniciler, tarafimiza diizenleyecekleri

vergiler dahil 5.000,00 TL ve iistii faturalarini E-Arsiv portali lizerinden gondereceklerdir.

Teklif mektubunda vermis oldugunuz fiyatlar Teknik Sartnamede aksine bir slire yoksa 30 (otuz) giin sireyle

gegerli olacaktir.

6.1.Taahhit edilen mal veya hizmet, Bostanli Vapur Iskelesinde bulunan IZDENIZ A.S. Ambarina teslim
edilecektir. Teslim siresinin bitiminde taahhtdin yerine getiriimemesi halinde geciken her giin icin toplam
tutarin_(Teknik Sartnamede aksi bir oran yoksa) %1 (yiizde bir)'i oraninda ceza uygulanir. Ancak azami
gecikme siiresi 7 giin olup, gecikme siiresinin 7 giinii gecmesi halinde idare tek tarafli olarak alimdan
vazqgecebilir.

6.2. Mal/hizmetin TESLIM SURESINI MUTLAKA BELIRTINIZ. Teslim siiresi 15 gtinii gecen alimlarda sézlesme

imzalanacaktir. Yiklenici ile s6zlesme imzalanmasi halinde, sdzlesme tutarinin % 0,948 (binde 9,48) oraninda

sozlesme pulu yuklenici tarafindan sézlesmenin imzalanmasindan itibaren yasal suresi iginde Vergi Dairesine

yatirilacak ve alinacak belge fatura ile teslim edilecektir.

6.3. Mal ve/veya hizmetin teslimi ve kabultiinit miteakip ekli sartnamelerde aksine bir slire yoksa 6édeme en geg

30 (otuz) gln iginde banka hesabina havale seklinde olacaktir.

6.4. Teklif veren firmalar, yukarndaki sartlarla birlikte, teknik sarthame velveya numunedeki 6zellikleri

aynen kabul etmis sayilr.

6.5. idare mal/hizmeti alip almamakta veya bir kismini almakta serbesttir.

Teklif veren firmalar bagh bulunduklar Vergi Daireleri ve Vergi Numaralarini belirtecektir. Gercek Kisi

olmasi halinde T.C. Kimlik No'sunu belirtecektir. Tekliflerle ilgili intilaf halinde kurum kayitlari esas alinacaktir.

Teklif mektubunda teklif edilen bedel rakam ve yaz ile yazilmali, Gzerinde kazinti silinti ve duzeltme

bulunmamalidir. Ad, Soyad ve Ticaret Unvani yaziimak suretiyle yetkili kisiler tarafindan imzalanmig ve

kaselenmis olmalidir.

6183 sayili kanunun 22/a maddesi geregi 2.000,00 (ikibin)TL'yi gegen tim &demelerde “Borcu Yoktur" belgesini

firma ibraz edecektir.

10. ihale ilanlarimizi { www.izdeniz.com.tr ) internet adresimizden takip edebilirsiniz.

Ek: Teknik Sartname (13 Sayfa)

TEKLIF VEREN KiSiNiN/FIRMANIN:

Adi, Unvani
Vergi No

Adres

TellFaks
Teklif Tarihi



Dokiman No : 1ZD-FR/MIM/06
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lZDEN z MALZEME/HIZMET ALIMI | Yiriirlik Tarihi : 08.03.2017
TEKNIK SARTNAME Revizyon No  :-

FORMU Revizyon Tarihi :
Sayfa No 4/13
TEKNIK SARTNAME TARIHI: 13.12.2019
TEKNiK SARTNAME NUMARASI: 20190PM11048
TEKNiK SARTNAME KONTROL NUMARASI: 13.12.2019 09:28:27

Kaynak isleri Malzemeleri temini

TEKNiK SARTNAMESI

iDARENIN ADI
iDARENIN ADRESI
iDARENIN TELEFONU

- IZMIR DENIZ ISLETMECILIGI NAKLIYE VE TURIZM TiC. A.S. (IZDENIZ)
- HASAN ALI YUCEL BULVARI NO:35 BOSTANLI VAPUR ISKELESI KARSIYAKA — iZMIR
: 0(232) 330 50 71 FAKS NO: 0 (232) 362 41 26

TALATPASA BULVARI NO:59 D: 304-305 ALSANCAK iS MERKEZI KONAK — iZMIR

TEKLIFLERIN VERILECEGI ADRES, TELEFON VE FAKS NUMARASI:

TEL: 0(232) 404 09 09 - 15 FAKS: 0(232) 463 00 57
dgeylani@izdeniz.com.tr kinal@izdeniz.com.tr agunday@izdeniz.com.tr
1. iSiN ADI

Kaynak isleri Malzemeleri temini

2. ISIN KONUSU

Kaynak isleri Malzemeleri temini

3, TEMINE iLiSKiN iSTEK, OZELLIK VE ESASLAR
3.1. Manivela-(Pinge)-600 mm 4 adet

3.2. Oksijen kaynak seti- Arabali-Mini- 10 It -1 .kalite 1 adet

Oksijen 10 It

Piknik tipii 2 kg

Hortum, hamlag, manometre

Tasima arabasi




FORMU
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IZDENIZ  iaggiie:

Dokiiman No : IZD-FR/MIM/06
Yirirlak Tarihi : 08.03.2017
Revizyon No -

Revizyon Tarihi :

Sayfa No 2/13

3.3. Propan-Oksijen kesme hamlagi takimi- 1. Kalite

Kesme Ham+Tutamak+Kme LU+PergeI, Nokta ve Araba
Oksijen-Yanici gaz kesme uygulamalari.

EN ISO 5172 standardina uygunluk

Enjektorll Tip kesme Ekipmani

Gaz Cinsine 6zel tasarim (Propan / Dogal Gaz / Asetilen)
Kullanim kolaylig dikkate alinmig hafif tasarim

Sizdirmazligi saglayan O-ring sistemi, iyilestirilmis Tetik Sistemi
0-100 mm kesme kapasitesi

Alev emniyet baglanmaya uygun tasarim.

3.4. Elektrot-Tungsten- 3.2mm (10’Lu Paket)

2 adet

10 adet

10 adet
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’ ZD E N z MALZEME/HIZMET ALIMI | Yirirlik Tarihi : 08.03.2017
TEKNIK SARTNAME Revizyon No  :-
w FORMU Revizyon Tarihi :
Sayfa No 3/13
3.6. Sari kaynak teli-2,5 mm kalinliginda- 1 m boyunda 20 adet
3.7. Boraks sari tel i¢in-( Gimus Kaynak Tozu)-500 gr 1 kutu
3.8. Dairesel (Eksantrik) Zimpara Makinasi-340 W Genis tabanli-150 mm 1 adet
Teknik Ozellikler 315 mm o
Zimpara tabami ¢api : 150 mm
Bostaki devir sayisi : 4500 - 12000 dev/dak
Titresim sayist : 9000 - 24000 titresim/dak i
Eksantriklik: 2 mm 8
Zimpara aksesuar baglantist : Pitrak tutturma 3
Giris giicii : 340 W 3
Kablosuz agirhk: 21kg
Titresim ¢api : 4 mm ¥

Titresim emisyon degeri ah : 4 m/s2
Tolerans K: 1,5 m/s2
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MALZEME/HIZMET ALIMI
TEKNIK SARTNAME
FORMU

Dokiiman No : iZD-FR/MIM/06
Yiirtrlik Tarihi : 08.03.2017
Revizyon No -

Revizyon Tarihi :

Sayfa No 4/13

3.9. Kafa maskesi- Otomatik kararan- 1. Kalite

ADF Karanhk Durum Koyulugu
Aku Omru

Akl Turd

Kaynak Filtre Numarasi
Kaynak Prosesi

Light State

NPVI Mktg

Onerilen Uygulama
Ozellikler

Safety Helmet Included
Sensor Sayist

Switching Time (Dark-Light)

Switching Time (Light-Dark)

Degisken 8-12

ADF 1500 saate kadar
ADF: Lityum 3V

3M™ Kaynak Filtresi 10V
MMA ve MIG/MAG
Shade 3

Evet

Metal isteme
Solunum Keruma
Hayir

2

40-250 ms

0.1 ms @ 73°F (23°C)

3.10. Taslama Makinasi- 180 mm-2200 W

Cift yalitimli

Ambalaj iceriginde yan sap, koruyucu siper ve somun anahtari

Genis tetik mekanizmasi

Sicakhk direnci arttirilmig

2 adet

1 adet

"Labirent Sistemi ve zigzag vernik uygulamasi" sayesinde motorun tozdan korunmasi

Kafa kismi sokiilerek farkli konumlarda monte edilebilir

Paket icerigi

Yan sap,

Anahtar,

Siperlik.

Siirekli Akim Girisi: 2200W
Kapasite  :180mm mm
Ug Baglantisi: M14

Bosta Devir: 8500devir/dk
Akim: 10Ah
Uzunluk: 473 mm

Kablo Uzunlugu:  2,5m
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IZ D E N EZ MALZEME/HIZMET ALIMI | Yirirlik Tarihi : 08.03.2017
TEKNIK SARTNAME Revizyon No -
q; FORMU Revizyon Tarihi
Sayfa No 5/13

3.11. Avug Taslama Makinasi 2 adet

Teknik Ozellikler

Glg 750 Watt

Yukstiz Hizi 0-11000 dev/dk

Mil Kilidi Var

Yan Sap Var

Disk Boyutu 115 mm

Yukseklik 270 mm

Geniglik 100 mm
3.12. Kaynak pensesi- 600 Amper 10 adet
3.13. Sase pensesi 10 adet
Yayli Ceneler

Somunlu Kablo Baglantisi
Pozitif Topraklama

Krom Kaplama

Yiiksek iletkenlik

500 A

3.14. Elektrot-Rutil-2,5 20 paket

s
o N
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TEKNIK SARTNAME Revizyon No  :-
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Sayfa No 6/13

2.50x350 mm Elektrod (100'li Paket)
TS563 EN499:E420RR 12 AWS A5.1: E6013

Rutil karakterli kalin bir drtiiye sahiptir. AS R-116"ya gore értiisiinde bazik bilesen miktarinin yiiksek olmasi
nedeniyle elde edilen kaynak metalinin 6zellikleri daha yiiksektir. Kaynak metali ¢atlamaya kargl yiksek
direng gésterir. Ciirufu kolay kalkar ve yiiksek kalitede, piiriizsiiz kaynak dikisleri elde edilir. Kaynak dncesi
elektrodun tutusmasi ve yeniden tutusmasi kolaydir.

Klasifikasyonu ve Kaynak Metalinin Tipik Kimyasal Analizi (%) :

TSS563 EN:E420RR

499 :12

AWS A5.1: E 6013

C:0.08; Si:0.35; Mn : 0.65

Tipik Mekanik Ozellikleri :Akma Dayanimi (N/mm?) : 480; Cekme Dayanimi (N/mm?) : 550
Uzama (L=5d) (%) : 25; Darbe Dayanimi (ISO-V) (Joule) : 60 (0°C"da) 40 (-20°C"da)
Onaylar:TL:2; ABS:2; BV:2; DnV:2; GL: 2; LRS : 2m; TSE, DB, GOST, ISCIR, TOV

Genel Yap1 Celikleri : St 33, St 37, St 37-4, St 44, St 44-4, St 52, St 52-4
Ince Taneli Celikler : St E 255 - St E 420
Yiiksek Ist Celikleri : St 35.8, St 45.8

Kazan Saclan : HI, HII, HIII, 17 Mn 4, 19 Mn 6
Gemi Saclari ;: A-, D-

Dokme Celikler : GS-38, GS-45, GS-52

Akim Tipi ve Kaynak Parametrelerti :

AC min. 50 V ; DC (-)

Cap (mm) 2.50

Boy(mm) 350

Akim (Amp) 65-90

100 Elektrod Agirhigi (g) (~) 2070

Kutu Agirhg (kg) 2.1

3.15. Elektrot-Rutil-3,25 10 paket
3.25x350 mm Kaynak Elektrodu (100'li Paket)
TS 563 EN 499 : E 42 O RR 12 AWS A5.1: E6013

Rutil karakterli kalin bir rtiiye sahiptir. AS R-116"ya gore drtustinde bazik bilesen miktarinin yliksek olmasi
nedeniyle elde edilen kaynak metalinin ézellikleri daha yiiksektir. Kaynak metali catlamaya karsi ylksek
direnc gosterir. Ciirufu kolay kalkar ve yiiksek kalitede, piirtizsiiz kaynak dikisleri elde edilir. Kaynak éncesi
elektrodun tutusmasi ve yeniden tutugmasi kolaydir.

Klasifikasyonu ve Kaynak Metalinin Tipik Kimyasal Analizi (%) :
TSS563 EN: E 42 0RR

499 :12

AWS A5.1: E 6013

C:0.08; Si:0.35; Mn: 0.65

Ty e
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Tipik Mekanik Ozellikleri :

Akma Dayanimi (N/mm?) : 480; Gekme Dayanimi (N/mm?) : 550; Uzama (L=5d) (%) : 25
Darbe Dayanimi (ISO-V) (Joule) : 60 (0°C"da) 40 (-20°C"da)

Onaylar :TL:2; ABS:2; BV:2;DnV: 2; GL: 2; LRS : 2m; TSE, DB, GOST, ISCIR, TOV

Genel Yapi Celikleri : St 33, St 37, St 37-4, St 44, St 44-4, St 52, St 52-4
ince Taneli Celikler : St E 255 - St E 420
Yiiksek Is1 Celikleri : St 35.8, St45.8

Kazan Saclari : HI, HII, HIII, 17 Mn 4, 19 Mn 6
Gemi Saclarr : A-, D-

Dokime Celikler : GS-38, GS-45, GS8-52

Akim Tipi ve Kaynak Parametreleri :

AC min. 50 V ; DC (-}

Cap (mm) 3.25

Boy(mm) 350

Akim (Amp) 90-140

100 Elektrod Agirh@ (g) (~) 3230

Kutu Agirhg (kg) 3.2

3.16. Elektrot-Krom-2,5 10 paket
inox paslanmaz krom elektrot 2.5X250 (100'Lu Paket)

Diisiik karbonlu ve rutil értilidiir. Cr-Ni'li dolgu metali verir. Kaynak dikisi aside ve 350°C'a kadarki caligma
sicakliklarinda tanelerarasi korozyona, 800°C'a kadarki sicakliklarda ise oksidasyona kars! yiksek dayanima
sahiptir. Sakin yanighdir ve kaynak sonrasi ctrufu kolay kalkar. Kaynak dikisi diizglin bir gériinlime sahiptir.
Tutusmas! kolay olup punto kaynagina uygundur.

AISI 301, 302, 304, 304L, 308 ve 308L tipindeki celiklerin kaynaginin yaninda Nb ve Ti ile stabilize edilmig
ostenitik tip paslanmaz celiklerin sartl kaynagi icindir. Buhar ve su armatirlerinin kaynaginda, sit ve diger
gida endustrilerinde kullanilan her tirlu tank ve donanimlarin kaynaginda, bazi kimyasal zorlamalar etkisi
altinda calisan paslanmaz ve paslanmaz kapli celiklerin kaynaginda kullanilir. Elektrod ile ayni ya da yakin
kimyasal analizdeki paslanmaz geliklerin celik dkiim parcalar ile birlegtirilmesi islemleri igin idealdir.

3.17. Oksijen basing diigtirticti saat 1. Kalite 2 adet
Ag¢ma / Kapama Valfli (Digmeli)
TEKNIK VERI :

Gaz Cinsi : Oksijen

Gaz Giris Baglantisi :G 3/4"

Gaz Cikis Baglantisi : G 3/8"
Gaz Giris Basinci : 0-230 bar
Gaz Cikis Basinci : 0-10 bar

Gaz Debisi P2=10 bar : 30m3/h
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3.18. Propan —Lpg basing distriicl saat 1. Kalite 2 adet

Gaz Debisi (P=1,5 bar) : 5 m3/h Gaz Gikis Basinci : 01.5 bar Gaz Cikis Baglantisi : 6 mm

Hortum Gaz Giris Baglantisi : W 21.80x1/14"Sol Gaz Cinsi : Propanlpg

3.19. il Kesim Gozlugl 5 adet

Urin Goérseldir




o = Dokiiman No  : IZD-FR/MIM/06
lz D E N tz MALZEME/HIZMET ALIMI | Yiirirlik Tarihi : 08.03.2017
TEKNIK SARTNAME Revizyon No -
\v FORMU Revizyon Tarihi :
Sayfa No 9/13

3.20. El matkabi- devir ayarli- K¢k tip-700 W 1 adet
Kullanim Tipi: Kablolu

Darbe: Var

Fonksiyonlar:

Delme Glg: 700 W - 799 W

Tork Ayari: 25+1 Kademe

Kablo Uzunlugu: 2 m

Tasima Cantasi: Var

b
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3.21. Matkap-Kirici/Delici-780 W-1100 d/d

Degisken Hiz Ayar: Var
“eknik Ozellikler
Bogta Devir Sayisi
Beton Azami Delme Cap
Metal Azami Delme Gapi
Ahgap Azami Delme Gapt
Delme Modu
Darbe Orani
Tek Darbe Giicu
Maksimum Tork
Tork Ayan
Mandren Gapi
Gift Yone Donebilme
Giig
Genel Ozellikler
Uriin Tipi
Kullanim Tipi
Mandren Tipi
Led Aydinlatma
Darbe

Fonksiyonlar

Difjer Ozellikler

1100 dev/dk
24 mm

13 mm

32 mm
Belirtiimemis
Belirtilmemig
2.7 Joule
Belirtiimemis
Belirtiimemis
Beliiimemis
Var

7180 W

Kirict

Kablolu

Anahtarsiz

Yok

Var

Kirma

Kesintisiz Galigabilime
SDS Plus Ug Tulucu

3 Farkli Galigma Modu

Tork Kontrolu

3.22. Kaynakg! eldiveni- 10 numara

Boyali Yarma Deri, Avug i¢i Parmak Astarli

Kong kismi astarh kaynakgi eldiveni.

Bu eldiven Tehlikelere, Isi Ve Yangina Kargl En 388:2003:4133,

En407:413x4x Avrupa Standartlarina Uygundur.

1 adet

20 cift

10
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3.23. Kaynakgi kollugu-45 cm 5 ¢ift

Yarma deriden imal edilmistir. Kaynak ve benzeri islerde yiiksek koruma saglar. Aramid iplik ile dikilmistir.
Bilek ve kol bitimi lastiklidir.

Kaynakg! kolluk igin standart : EN ISO 11611 : 2007

Olglisti : 45 cm

3.24. Kaynakg! 6nlugl 1 adet
EN 1SO 11611 : 2007

Olgtiler :90x60 cm

Aramid iplik Dikis

Tamami yarma deriden imal edilmistir.
Boyun askili belden baglamalidir.

Aramid iplik ile dikilmistir.

3.25. Akiilii delme, vidalama makinasi-(31/60 Nm)- 18 v 1 adet

Akiilii Delme/Vidalama (Plastik Cantal)

Uriin Ozellikleri

Yaygin aksesuarlar igin 13 mm'lik ug girisli anahtarsiz mandren

Yeni ergonomi: Kompakt tasarim sayesinde daha iyi kullanim

Elektronik Hiicre Korumasi (ECP): Akiyi agin yilklemeye, 1sinmaya ve desarja karsi
korur

Elektronik Motor Korumasi (EMP), motoru agiri yiiklenmeden korur ve kullanim
omrind uzatir

Entegre edilmis LED 15181 ve afterglow fonksiyonu sayesinde karanlik ¢alisma alanlarini
aydinlatir

Uclarin alet {izerinde kolayca taginmasi ve saklanmast igin monte edilebilen ug tutucu
El aletinin kemer veya merdivene rahatga asilabilmesi icin pratik kemer klipsi

Seri vidalamada hassas ¢alisma icin motor freni

Teknik veriler:

Tork momenti, maks. (sert/yumusak) 63 / 24 Nm

Rolanti devir sayisi (1. vites / 2. vites) 0 — 500 / 0 — 1.900 dev/dak

Mandren ¢api, min./maks. 1,5/ 13 mm

Matkap mili disi 1/2"

Ak gerilimi 18 V

Akl ile birlikte agirhigr 1,49 kg

Akii kapasitesi 2,0 Ah

Tork kademeleri 20+1

Uzunluk 191,0 mm; Yiikseklik 230,0 mm; Hiicre tipi Lityum-lyon

Delme capl; Ahsapta delme ¢apl, maks. 38 mm; Celikte delme ¢api, maks. 13 mm

Vidalama ¢api; Vida gapi, maks. 8 mm
E 11 /{
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3.26. Cakma anahtar- 46- yildiz 2 adet

3.27. Cakma anahtar- 55- yildiz 2 adet

NAKLIYE, TASIMA VE TESLIMATA iLISKiN ESASLAR

Alima konu malzeme teslim yeri teknik sartnamenin ilgili maddesinde belirtilen yerdir. Belirtilen bu yere
teslimat yiiklenici tarafindan mesai saatleri icerisinde yapilacaktir. (Pazartesi — Cuma glinleri arasinda saat
08:00 ile 17:00 saatleri arasinda) Yuklenicinin mesai saatleri diginda calisma yapabilmesi idarenin iznine
baghdir.

KABUL KRITERLERI
Siparise konu malzemelerin irsaliye ve faturasi ile birlikte teknik sartnamede belirtilen adrese teslim

edilmesi ile birlikte malzeme gecici kabul bdlgesine ambar yetkililerince teslim alinir. Teslim edilen
malzemenin teknik sartname ve alim doklmanlarina uygun olarak teslim edilmesi durumunda kabul
komisyonu kabul slirecine baslar.

ODEME YERI VE SARTLARIYLA AVANS VERILiP VERILMEYECEGI
(VERILECEKSE SARTLARI VE MIKTARI ILE SOZLESME KONUSU iSLER ICIN ODENECEKSE FIYAT FARKININ NE SEKILDE ODENECEGI)

Bu is icin avans verilmeyecektir. iZDENIZ tarafindan siparise ait 6demeler, iZDENIZ A.$. Muhasebe ve Mali
isler Miduirligu tarafindan yapilacaktir. Alm konusu malin teknik sartname ve alim dokiimanlarina uygun
sekilde teslim edilmesi kosuluyla, muayene ve kabul komisyonunca kabul raporu diizenlenmesinden
itibaren en ge¢ 30 (OTUZ) Gin iginde deme yapilacaktir.

TESLIM YERI
Teslim yeri HASAN ALI YUCEL BULVARI NO:35 BOSTANLI Vapur iskelesi KARSIYAKA / IZMIR adresinde

bulunan iZDENIZ A.S. Ambaridir.

iSiN SURESI

Firmaya siparisin verilmesini miteakip 12 (Oniki) is Giinii (Cumartesi glinii i glintidir) icerisinde idare’nin
istedigi yere tim masraflar ylkleniciye ait olmak Gzere riinlerin teslimi yapilacak ve idare’nin uygun
gordugi alana YUKLENICI firma calisanlari tarafindan indirilecektir. Siparisin belirtilen giine kadar teslim
edilmemesi durumunda, 7 (YEDI) giine kadar toplam siparis bedelinin %1 (vUzDEBIR) oraninda giinliik
gecikme cezasi uygulanarak teslim alinabilir.
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9. s bu teknik sartname, bu madde dahil 9 (DOKUZ) ana madde olmak tzere 13 (ONUG) sayfadan ibaret
olup tarafimizca hazirlanip 13.12.2019 Tarihinde imza altina alinmistir.

HAZIRLAYAN BiRiM MUDURU MLZ. VE iKMAL MD.
ADI SOYADI Mehmet CELIK A.Kagan DURMUSOGLU Melih KARADENIZ
GOREVI Mekanik Sorumlusu Makina Ensp. Malzeme ve ikmal Mudurt
N
iMZA )5(
A/ 955
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